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Gregersensvej, DK-2630 Téstrup, Telcfon (02) g9 66 11,
Postgiro g 0o 0g 76, Telegram-adresse: Teknologisk

Knudsen Plast Aps. 1977.08.23
Industrivej 21 sp/1s
3300 Frederiksverk. 321-5048/35

Att.: Hr. Wagner

Vedr.: Trykbelastning af polyethylenkiler

Efter aftale har vi foretaget trykbelastning af de tilsendte
polyethylenkiler, der havde f@glgende farver: gul, bla, red,
grgn og farvelgs.

Trykbelastningen blev foretaget, dels uden opkiling dels med
opkiling, vedde i tabellen angivne hgjder.

Trykhastigheden var ca. 5 mm/min.
Temperaturen var stuetemperatur.

Resultaterne er opgivet som det maksimale tryk, kilerne kunne
modsta, fgr der opstod kraftig deformation.

Resultater Maximal korttids
Farve hgijde overlapnings- belastning
mm areal 2
mm?2 KN N /mm
Farvelgs 17 5490 20,0 3,64
25 2135 T2 3,37
Gul 28 6854 22,0 3,21
40 2668 7,6 2,85
r
Bla 28 8984 | 32,5 3,62
40 3690 13,7 SaL
Rpd 27 8984 6725 { 7 ¢
40 3690 28 7,59
Gregn 13 2473 20,1 8,13
17 967 8,3 8,58




@ PLASTTEKNOLOGT 2.

12

1 KN 100 kp

1 N/mm? » 10 kp/cm?
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Det skal til de fremkomne resultater bemerkes, at alle be-
lastninger blev foretaget, saledes at mgnsteret i de sammen-
lagte kiler var symmetrisk om sammenla@gningsfladen. Det ma
formodes, at den maksimale belastningskraft ville vare en
smule mindre, hvis dette ikke havde varet tilfaldet.
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